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ハードナー ＡＣ（改３） 
（ホットメルトアクリルエマルジョン） 

 
ハードナーAC（改３）はアクリル樹脂を主成分としたホットメルト型のエマルジョンであり、

接着性、 
耐⽔性などが良好です。 
特に、繊維やアルミ箔等への密着・接着性に優れております。 

 
【性 状】  

外 観     乳⽩⾊エマルジョン 
組 成     アクリル酸エステル共重合エマルジョン 
固形分     ５０％ 
Ｐ Ｈ     ８.０ 

イオン性     弱アニオン 

Ｔ ｇ      ５℃ 
融 点     １００〜１１０℃（樹脂フィルム） 

接着温度     １２０℃以上 

 
【特 徴】  

１． ⽔系のため環境に優しい。 
２． 各分野向け加⼯の規制物質をほぼ含みません。 
３． 樹脂フィルムの融点が低い 
４． 粒⼦径が⼩さいため作業性良好。 
５． 繊維やアルミ箔等への接着性良好 
６． 耐⽔性良好 
７． ハードフィルム 

 
【使⽤⽅法】 

原液か⽔で希釈、または増粘剤ＦＢなど添加、ミキサーで増粘させて使⽤。 

 

スクリーンプリント、ナイフコーティング等で塗布。 
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乾燥させた後に、熱圧接着 １２０〜１５０ ℃ × 数秒 〜 数⼗秒 

＊機械や素材の種類によって温度、時間、圧⼒を調整して下さい。 
 

上記処⽅等は⼀般的なものです。充分な確認試験のうえ御使⽤下さい。 


